
CHEMLOK 6125 

 

   6125 
Rubber-to-Metal 

EPCA Adhesive  

 
개요 
 

Chemlok 6125은 금속 또는 수지와 고무를 가황 접
착시키는 열경화성 접착제입니다. Chemlok 6125의 
프라이머로는 Chemlok 205를 사용하여 주십시오. 
(프라이머는 피착체의 종류, 표면상태, 요구특성 등
에 따라 Chemlok 200, 200K, 204 등을 선택하여 주
십시오.) 
 
 
특징과 장점 
 

환경 저항성 - 열, 염수, 약품, 기름, 용제 등에 우
수한 저항성을 나타냅니다. 
 
상용성 - NR, SBR, BR, CR, NBR 등의 고무배합에 
적용할 수 있습니다. 
 
내스위프성 - 내스위프성에 우수하기 때문에 인잭션
성형에도 대응할 수 있습니다. 
 
 
표면처리 
 

그리트브라스트, 샌드페이퍼, 용제 증기탈지 또는 알
칼리탈지 등으로, 접착되는 금속의 표면처리를 하여
주십시오. 수지에 접착하는 경우도 기계적 또는 화학
적으로 적절한 표면처리를 하여 주십시오. 
금속의 표면처리 후, 신속하게 프라이머를 도포하고, 
완전히 건조하고 나서 Chemlok 6125을 도포하여 주
십시오. 
 
 
교반 
 

Chemlok 6125는 함유하고 있는 유효성분이 침전되
어있는 경우가 있습니다. 사용 전이나 사용 중에도 
가능한 한 충분히 교반하여 접착제의 유효성분이 항
상 균일하게 분산된 상태에서 사용하여 주십시오. 
 
 
 

Chemlok 6125의 대표적 물성 
 

외    관 불투명 검정 액체 

점    도 70 - 200mPa·s(25℃,B형) 
비    중 0.97 - 1.02(25℃) 
고 형 분 23.0 - 27.0% 
사용용제 Xylene 
희 석 제 Xylene, Toluene 
보존기간 제조 후 1년(25℃) 
 

*상기 데이터는 대표적인 물성입니다. 
 
 
도포 
 

Chemlok 6125의 도포량은, 건조도막 12-25㎛입니다. 
이 범위에서 가장 우수한 성능을 발휘합니다. 
 
 
건조 
 

건조 조건은, 실온(25℃)에서 30분 이상입니다. 강제
건조를 할 경우는 60-80℃에서 10분 정도입니다.  
 
 
주의사항 
 

접착제가 완전히 건조되고 나서 고무와 가황 접착을 
하여 주십시오. 일반적으로 고무의 가황 조건에서 접
착제도 경화되지만, 탈형시에는 가능한 한 접착면에 
응력이 가해지지 않도록 주의하여 주십시오. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 



CHEMLOK 6125 

 

Chemlok 6125 시험 
 
 

접착성능 (결과는 3개의 평균) 
 
1. 시험항목 : 
1) 고온 가황  175℃ X 60분 과 90분 NR-SBR(9:1) 
2) 저온 가황  120℃ X 30분 과 60분 NR-SBR(9:1) 
3) 내 EG성    NR-SBR(9:1) 

CH 220 type ; EG 100%, 100℃ 
CH 252 type ; EG:H2O=9:1, 120℃ 

4) Prebake 저항성 
배합고무 
  NR-SBR(9:1), Hs:54, 160℃ X 15분 
  NR, Hs:38, 160℃ X 13분 
  IIR, Hs:62, 160℃ X 30분 
  CR, Hs:67, 160℃ X 44분 

    EPDM(Sulfur), Hs:64, 170℃ X 10분 
    EPDM(Peroxide), Hs:62, 170℃ X 9분 

     SBR, Hs:62, 160℃ X 30분 
    NBR, Hs:62, 160℃ X 40분 
 
2. Primer : CH 205 
 
3. 피착체 : 시험항목 1부터 3은 

 25㎜ X 60㎜ X 2.6㎜ 브라스트된 시편 
 RFL처리된 polyester fabric이 보강된 고무 

    시험항목 4는 
    25㎜ X 60㎜ X 1.6㎜ 브라스트된 시편 
    일반고무 
 
4. 박리시험 : ASTM D429 B method 45° angle 
    1부터 3은 50㎜/min 
    4는 200㎜/min 
 
 
 



CHEMLOK 6125 

 

Chemlok 6125의 성능 
 

건조도막두께 (㎛) 
접착 

[접착강도(kN/m)-고무잔량(%)] 시험항목 
배합고무 
(Hs) 

가황조건 

CH205 Cover coat CH 220 CH 6125 

14∼16 64.2-76R 54.7-89R 

8∼10 59.0-90R 60.6-82R 175℃ X 60분 

3∼5 59.0-88R 54.7-98R 

14∼16 55.5-86R 49.9-89R 

8∼10 64.1-69R 48.4-76R 

고온 가황 

175℃ X 90분 

3∼5 56.1-82R 49.9-91R 

14∼16 69.0-93R 70.9-99R 

8∼10 46.7-67R 66.1-100R 저온 가황 120℃ X 30분 

3∼5 13.1-40R 66.7-96R 

초기 72.5-100R 67.7-100R 

1 주 50.4-51R 64.9-89R 내 EG성 

2 주 

160℃ X 15분 14∼16 

25.0-24R 35.8-85R 

8∼10 16.2-100R 16.6-100R 
0 분 

3∼5 14.9-99R 15.7-100R 

8∼10 16.0-100R 13.5-100R 
6 분 

3∼5 12.2-69R 12.7-99R 

8∼10 13.2-70R 11.7-100R 

Prebake 
저항성 
(160℃) 

8 분 

NR-SBR 
(54) 

160℃ X 15분 

7∼9 

3∼5 6.6-90R 12.6-98R 

 


